


5ANV 拿FS3费生钢筋焊网生严线
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·能适应直径6mm'"'-'12mm的钢筋;

·具备故障报警及自动诊断功能

·焊接头水冷，保证设备安全连续生产

·能与我司l:Dl控制、生产管理系统共享互联、同步控制;

·专业焊接控制器，可存f诸多种焊接规范，参数调整方便、快捷;

·全集成控制，手动触摸操作，设置生产任务后，一键启动生产

·网片横、纵筋动作全伺服控制，调直、定位、送给精度稳定可靠;

·可配备我司抓网机械手，与l:Dl生产线深度融合;

·能生产标准、非标网片，网片一次成型无手工修整，增加钢筋利用率。. 焊接网片种类

钢筋自动布料

纵筋间距

横筋间距

网片宽度

网片长度

钢筋直径范围

焊点

平均生产速度

网片数据输入

焊接变压器

纵筋侧视圄

标准网片

一 -
一 -
一 -

带缺口网片

清理单件工作尺寸 ( 长 × 宽 × 高 )

设备重量

操作方式

飞

横筋侧视圄

I I I 

中间带缺口网片

I I 
I I 

---r-
一一
一-
---r-

带门窗缺口网片

主要技术参数 | 
标准网片、非标网 (带门窗缺口的网片)

纵筋、横筋 (原材料盘料即可 )

间距最小 100mm，以50mm递增

二::: 50mm

500mm~3300mm 

700mm~4500mm 

6mm~ 12mm 

32位， 64个焊点

三三 6m i n /张

DXF格式 ( CAD )

200 X 2KVA 

25000 X 8600 X 2500mm 

30t 

触摸屏

可关联PC生产线管理系统 ， 实现按需生产
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5ANV 赞J?启用眼输送设备
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设备|
优势|

·该产品适用于网片抓取、转运及存储

·模块化设计，结构简单

·行走、提升采用全伺服控制，速度可变，适用不同工况;

·抓手提升采用卷扬机构四点同步提升，定位准确

·抓手含断电及断气保护，安全性能高

·网片存储盒各层相互独立，每层9X3.6m;

·手动、自动双控制，可实现全自动生产

·集成我司网片焊接生产线，与I:IIJ生产线深度融合

·能与我司l:Dl控制、生产管理系统共享互联、同步控制。

总体图

| 主要技术参数 I 

行程

跨Æê:

小车行走速度

提升速度

抓手覆盖范围

存储盒层数

存储盒单层尺寸

存储盒开合速度
存储盒层高

总重量

三三 19 . 8m，可定制

~9 . 8m，可定制

变频可调 0一0 . 35m/ s

变频可调 0-20m/min

8 X 2.5m ， 可同时抓取1个模台构件所需的网片

5层

9 X 3 . 6m，每层可存放一个模台所需的网片

0. 3m/ s 
225mm 

2t 

外形尺寸(长 × 宽 × 高) 19800 X 10500 X 5700mm 

可关联PC生产线管理系统，实现按需生产
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5ANV 穷苦羔常钢筋衍架生严线
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·自动控制放线机构，具有独立制动、原材料卡滞/缺料报警功能，确保生产的连续性 I

·具备水平+垂直两种方式的钢筋调直机构;无级调速的送丝机构确保生产速度的协调 I

·具备5根钢筋的缓存机构，易于形成连续生产;

·腹筋成形及推送由伺服电机控制，成型精度高，稳定性强;

·专业厂家开发的焊接控制器，可存f诸多种焊接规范，焊接参数调整快速、方便

·步进机构和摆杆打弯集成一体，精确度高，确保强筋和腹筋的同步性

·全自动集料机构，劳动强度低，效率高;

·采用~计算机+以太网通讯的控制方式，可以通过智能互联，与工厂的I:m:l集成;

·具备故障报警及自动诊断功能。

| 主要技术参数
上弦筋直径 8-12mm 

下弦筋直径 8-10mm 

腹筋直径 4-8mm 

析架宽度 80-110mm ( 10的倍数、可调)

析?架高度 70-300mm (1 0的倍数、可调)

步距 200min 

生产线速度 运15m/min

耗气量 2. 5m^3/ min 

气路压力 注0.6Mpa

剪切模式 液压剪切

传动方式 伺服+变频柔性控制

控制方式 SYMC+计算机+以太网通讯

焊接变压器总工力率 200 X 2KVA 

设备总重量 <24t 

外观尺寸 46 X 5 X 4. 5m 

电源 380V50Hz 

可关联PC生产线管理系统，实现按需生产

怖架焊接生严线
各主要部件国
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5ANV 班雪!?男严送设备
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才行架宽度

帕架高度

剪切长度

精度要求

剪切方式

输送速度

气源压力

控制方式

总功率

总重量

总体图

主要技术参数 | 
80-110mm 

70-300mm 

900~ 6500 mm (可按客户要求任意长度切断)

:t 10mm 

机械式

11 . 6m/min，切断后输送速度29m/min

注 0.5MPa

触摸屏式，全自动运行

45KW 

9. 8t 

外形尺寸(长×宽×高) 23100 X 9200 X 3750mm 

可关联PC生产线管理系统，实现按需生产
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5ANV 理RPZ言?断机

| 主要技术参数 | 
矫切直径 Cmm) ( 5-12 

最大进料速度 Cm/min) 130 

走尺长度误差 Cmm) ::t 1 

直线度 Cmm/m) :::::;2 

气源压力 (MPa) 注 0 . 6

调直、剪切及定尺方式 旋转式调直，伺服剪切，智能数控定尺

总功率 CKW) 42 

设备外形尺寸(长宽高mm) 25500 x 2130 X 1680 

主机重量 Ct) 4. 5 
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5ANV精RF弯箍机

·全自动完成盘条钢筋的矫直、弯曲成型、切断.

·加工工序流水化作业，操作简单易懂

·具有存储记忆功能，重复操作无需反复输入数据I

·节约人工用时，生产效率高。

·数据驱动生产，智能化作业。

| 主要技术参数 11 

单线加工能力 (mm)

双线加工能力 (mm)

钢筋强度 (MPa)

最大弯曲角度 ( 0 ) 

最大进料速度 (m/m i n) 

最大弯曲速度 ( 0 / s) 

弯曲方向

长度精度 (mm)

角度精度 ( 0 ) 

工作温度 ( 0 C) 

气源压力 (MPa)

总功率 (kW)

设备外形尺寸

主机重量 (t)

数据驱动生产

① 5φ13 

① 5一-φ10

Z三 500

180 

120 

1200 

双向

::!::2 

::!::1 

-5-40 

?:0.6 

27 

17000 X 1 050 X 2000mm 

3. 3 

输入箍筋数据，即可显示箍筋图形，并进行生产
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5ANV 势赞伊切生严线

| 主要技术参数 | 
钢筋直径。mm 10 12 16 20 22 25 28 32 35 38 40 

剪切根数
10 9 6 4 3 3 2 

(HRB400, ft=570Mpa) 

切断机剪切力 1200kN 

剪切速度 27次/min

切刀行程 60mm 

切刀有效宽度 200mm 

最大钢筋强度 540Mpa 

送进速度 主三 60m/min

剪切长度 700-12000mm 
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5ANV 男贯赞钢筋弯曲申心

| 主要技术参数 l 
弯曲速度 0~10γp.m 

弯曲机移动速度 0. 5~1m/s 

原料台输送速度 10m/ min 

原料台承载能力 2000Kg 

整机重量 4000Kg 

电源 380V 50Hz 

最大弯曲角度
上弯曲。~180。

下弯曲 0~-1200

弯曲边最短长度 90mm 

最小弯曲钢筋长度

双向弯曲
φ10~28mm 

(上弯曲或下弯曲)

弯曲钢筋直径。( HRB335 ) 10 12 14 

弯曲根数 6 5 4 

最小曲边尺寸

最大曲边尺寸

700mm 

单向弯曲

(上弯曲)

16 18 20 

3 3 2 

22 

2 

(þ 1 Omm 420mm 

φ32mm 435mm 

11. 4m 

Ø30~32mm 

25 28 32 
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