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一体化设计

◆超强的研发团队。

◆行业最大规模研发团队，研发设计超300人，授权专利2000余项稳居行业第一。

◆破碎、搅拌及泵送整体规划设计，高度匹配。

◆各部分同步设计，高度协同，各系统接口完美对接。

高效
◆灯塔工厂，智能化的生产。

◆高效泵。

◆采用压差感应换向技术及主油缸电比例控制缓冲技术，缩短换向时间，优化主	

			油缸和摆缸缓冲换向时间匹配，实现高效泵送。

◆专业化团队，设备安装时间行业最短。

品控
◆数字化样机技术。

◆通过数字化样机对产品的整机功能，以及操作性能进行全工况	

			的虚拟仿真，大幅提升设备可靠性。

◆采用五步卓越法，确保产品质量。

便捷
◆一体化集成控制，实现数据共享，ERP系统，操作便捷。

◆一键式启动，自动运行，无需人为干预。

◆故障自诊断技术 , 每时每刻洞察设备状态，可实时检测	

			和诊断设备故障，可有效缩短 70%的排故时间，视频			

			展示详细排故过程，省时省心。

 

模块化
◆行业内唯一采用专业平台化设计，该设计平台获国家科						

			技进步二等奖。

◆模块化设计，整体预装出厂，大大缩短交付时间。
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液压系统
压差感应换向液压系统
三一充填泵采用压差感应换向技术，配以电液比例缓冲技术，消
除了液压系统换向冲击，换向柔和，最大限度的提高了系统效率，
减少了零件之间的磨损，延长了使用寿命，降低了维护成本。

大流量高效主阀系统
采用高压大流量电液精准控制主阀，优化流道设计与布置的集成
阀组，换向时间短，压力损失小，温升低，可靠性高。

自动退活塞
轻松实现砼活塞双退至水箱，维护时间短，日常保养维修更便捷。

主油缸防水密封技术
在油缸端盖上设置高压缓冲区，防止活塞杆将水带入液压系统，
有效防止液压油乳化。
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智能控制系统

故障自诊断技术
每时每刻洞察设备状态，可实时监测和诊断超过 50 项
故障，可有效缩短 70% 的排故时间，为您省时省心。专用运动控制器

采用泵送专用运动控制器，集成泵送经典
算法与功能库，运算速度更快，性能更优越，
与泵送工况完美融合。

强制泵送技术
在施工过程中，当外围检测回路出现故障
时，可启用“强制”功能启动泵送操作以
作 应急处理。

多操作模式
操控系统采用近控、远控、检修三种操作模式，方
便设备使用、维护维修及保养。

高效泵送技术
采用压差感应换向技术及主油泵电比例控制缓冲技
术，缩短换向时间，优化主油缸和摆缸缓冲换向时
间匹配，实现高效泵送。

大缸径换阀系统
采用大缸径换向油缸，仿真计算最优启动角度，换
向强劲有力，完美避免堵管问题。

大功率搅拌马达
大排量、大扭矩钢球马达强制搅拌，在料差及加高
料位时也能轻松搅拌，不被卡死，搅拌效率高、均
匀性好，提高吸料性。

高效泵送系统
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砼活塞
夹布橡胶砼活塞极度耐压、耐热、耐磨，适应各种恶劣工况，使用寿命可超过
1000h。

眼镜板、切割环
密封面为硬质合金专利材料，采用迷宫分块技术，耐磨性提升，连接强度在 100MPa
以上，寿命高出同行 50%。

输送缸
内层镀硬铬，硬度 HV900 以上，使用寿命超过 1000h。

输送管
输送管采用耐磨合金钢，管道经特殊工艺处理，既提升了管道的耐磨性，也保证了管
道的抗爆性，使用寿命高出同行 2 ～ 3 倍。

极度耐磨技术

充填泵技术参数

                                       拖泵型号

技术参数
HBMD-35/23-160S HBMD-100/18-315S HBMD-200/16-800S HBMD-300/20-1230S HBMD-400/16-1600S                 

理论输送压力 ( 高压 )：MPa 23 18 16 20 16

理论输送量 ( 高压 )：m3 / h 38 135/80 240 320 450

电动机额定功率 (kW) 160 315 2×315 5×315 2×400

电压 (v) 660/1140 660/1140 660 660 10000

主油泵排量 (ml/r) 380 260+260 4×(190+190) 5×(260+260) 8×(190+190)

最大骨料尺寸 (mm) 40 40 50 50 50

砼塌落度 (mm) 100 ～ 230 100 ～ 230 100 ～ 250 100 ～ 250 100 ～ 250

输送缸直径 / 最大行程 (mm) Φ200/900 Φ230/1600 Φ360/2500 Φ360/2500 Φ460/2500

料斗容积 / 上料高度 (m3/mm) 0.5/900 0.8/1200 1.3 1.3 1.3

外形尺寸长 × 宽 × 高 (mm)
泵送部分 4265×1467×1100 7000×1400×1400 8100×2284×1540 8100×2284×1540 8100×2284×1540 

动力部分 3700×1000×1525 5200×1000×1400 4155×2250×2490 4155×2250×2490 4155×2250×2490 

总质量 (Kg) 9000 12000 21000 21000 55000

备注 防爆型 防爆型 　防爆型 　 　
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◆ 无缝料流技术
   自适应调整骨料卸料间隔时间，不叠料、不断料；每车第一盘出料时间缩短 10%；自动识别不同配比、方量，任意切换。
 

◆ 双速隔离卸料技术
   专利技术，卸水更快，扣水精度更高；隔离卸水，避免外加剂随水扣除影响混凝土质量。
 

◆ 一机双控技术
  1 个操作手可以同时控制 2 个搅拌站生产，双站任务智能分配，人工成本下降 50%；双站数据协同，双机热备，无缝切换。
 

◆ 智慧商砼 ERP3.0
  打造一站式解决方案，实现办公自动化、生产智能化、设备数字化，管控可视化。
 

◆ 关重件故障预测
   监测螺旋、泵、卸料门的生产工况，评估健康指数，提前预警故障。

                                         规格型号
    技术参数 HZS60V8 HZS120F8 HZS180C8H HZS240C8H HZS300C8H

理论生产率：m³/h 60 120 180 300 300

装机容量：Kw 90 210 250 280 350

搅拌机公称容量 :L 1000 2000 3000 4000 5000

骨料计量范围及精度 :kg （600 ～ 2000）±2% （600 ～ 2000）±2% （900 ～ 3000）±2% （900 ～ 4000）±2% （900 ～ 5000）±2%

水计量范围及精度：kg （120 ～ 400）±2% （250 ～ 800）±2% （400 ～ 1200）±2%                      （500 ～ 1600）±2% （650 ～ 2000）±2%

外加剂计量范围及精度：kg （8 ～ 20）±1% （15 ～ 50）±1% （15 ～ 80）±1% （15 ～ 80）±1% （20 ～ 100）±1%

粉煤灰计量范围及精度：kg （200 ～ 800）±1% （200 ～ 800）±1% （200 ～ 1000）±1% （200 ～ 1200）±1% （300 ～ 1800）±1%

搅拌站技术参数
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智能卸料技术 ( 专利 :CN202010882886.2)

◆ 行业首创卸料参数自动匹配生产配方，卸料效率提升 30%。

◆ 可防止搅拌车溢料，混凝土飞溅减少 50%。

◆ 智能清洗节流阀，防积料、防滴浆。

粉罐智能料位技术
◆ 精准可靠：直接测量粉罐支腿的应力，精度可达到仓最大容量的 ±3%。 

◆ 实时检测：通过电脑、手机 APP 随时查看料位，动态盘点。

◆ 相互复核：控制系统与料位系统可以进行消耗量及库存量对比，异常情况 

   报警。

。预测性维护技术
◆ 故障预测：监测螺旋、泵、卸料门的生产工况，评估健康指数，提前预警故障。

◆维护智能提醒：分析各零部件的生产工况及异常报警次数，智能提醒维护时间。

◆整站健康评估：利用三一根云平台大数据，对计量精度、生产效率等进行析，提供运营建议。

无缝料流技术 ( 专利 :CN201210462367.6)

◆输送效率提升 20%，自适应调整骨料卸料间隔时间，不叠料、不断料。

◆ 每车第一盘出料时间缩短 10%。

◆ 自动识别不同配比、方量，任意切换。

皮带机智能检测技术
◆ 运用视觉 AI 算法，识别跑偏、异物侵入、皮带破损等异常状态。

◆ 在线检测电机电流、带速等特征，智能识别皮带打滑、过载等异常工况。

◆ 全天候智能监控皮带机工作状况。

商砼智能管理系统 ( 软件著作权 :2016SR277277)

◆ 连接生产系统、GPS 系统和移动终端，实现混凝土生产全流程一体 

   化，打造一站式解决方案。

◆ 以搅拌站为中心、软硬件相结合，实现办公自动化、生产智能化、设 

   备数字化，管控可视化。

参数设置数量

传统计量 自适应计量

0参数

8组参数

精度准确率

80%

85%

90%

95%

100%

传统计量 自适应计量

卸料效率提升30%

不溢料，飞溅降低50%

操作强度 降低80%

参数 自动切换自动适配

业务功能

1

• 生产管理

• 设备管理

• 仓储管理

• 财务管理

• … …

移动平台

2

• 支持IOS

• 支持Android

• 支持微信

• 支持钉钉

• … …

设备接口

3

• 智慧大屏

• RFID识别

• 环保监测

• 视频监控

• … …

系统扩展

4

• 支持水泥站

• 支持沥青站

• 支持干粉站

• 支持第三方厂家

• … …

生态圈融合

5

以搅拌站为中心，全

方面搭配泵车、搅拌

车、环保、平台等，

加入商砼体系生态圈

业务功能

1

• 生产管理

• 设备管理

• 仓储管理

• 财务管理

• … …

移动平台

2

• 支持IOS

• 支持Android

• 支持微信

• 支持钉钉

• … …

设备接口

3

• 智慧大屏

• RFID识别

• 环保监测

• 视频监控

• … …

系统扩展

4

• 支持水泥站

• 支持沥青站

• 支持干粉站

• 支持第三方厂家

• … …

生态圈融合

5

以搅拌站为中心，全

方面搭配泵车、搅拌

车、环保、平台等，

加入商砼体系生态圈

1 2 3 4 5

业务功能

1

• 生产管理

• 设备管理

• 仓储管理

• 财务管理

• … …

移动平台

2

• 支持IOS

• 支持Android

• 支持微信

• 支持钉钉

• … …

设备接口

3

• 智慧大屏

• RFID识别

• 环保监测

• 视频监控

• … …

系统扩展

4

• 支持水泥站

• 支持沥青站

• 支持干粉站

• 支持第三方厂家

• … …

生态圈融合

5

以搅拌站为中心，全

方面搭配泵车、搅拌

车、环保、平台等，

加入商砼体系生态圈

高精度自适应计量技术 ( 软件著作权 :2020R11L2770101 )

◆ 行业首创无参数自适应计量技术。

◆ 突破技术瓶颈，骨料动态计量下限范围由“最大量程 ×30%” 下降至 

 “最大量程 ×10%”。

◆ 脉动时间自适应调节，计量精度提高 1 倍。

高效率、不抱轴
◆搅刀呈间断螺旋排列，搅刀强制推动物料形成轴向大循环，径向逆流小循环。

◆搅拌机中心形成一个重复叠加的很小涡流交汇区，使物料揉搓、挤压充分。

低残留、不闷机
◆全开口卸料门：比传统卸料门长 15%，残留量为 1%。业内洗机频次最     

   少，减少洗机用水量和污水处理量。

◆合理的投料点：粉料投料点在主轴中间，避免闷机、粘料抱轴。

◆加长粉料投料口：粉料投料口加装延长橡胶筒，防止水飞溅到投料口，避 

  免粘料残留。

三一防抱轴搅拌主机

生产效率统计故障预测 维护智能提醒

顺序配比
仓位方量
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特殊材质及设计结构

◆可选高铬或陶瓷复合板锤、独特的反击衬板。

模块化设计

◆磨耗件模块化设计，最大限度地减少磨耗件库存和提 

   高磨耗件的使用率。

高规格轴承

◆选用轴承规格更大、承载能力更高。

高质量焊接技术及工艺

◆高质量的焊接技术加以退火处理，“确保壳体、转子 

   体、反击板”承受更大的破碎冲击力，获得更好的破 

   碎效果。

渐开线破碎腔型

◆优化设计的渐开线破碎腔型，破碎效率高，成品粒度好。

整体铸钢结构轴承座

◆轴承座采用整体铸钢结构，保证与破碎机架完全配合， 

   增加了轴承座的径向强度。

安全可靠的液压装置

◆先进的液压调整装置，减少停机和检修时间，液压开顶 

   装置，可迅速完成板锤等易损件的更换。
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中心给料和溢流给料

◆采用中心进料和溢流进料能满足制砂、整形等不同工况要 

    求，同时增大了通过量，方便调整级配和细度模数。

“石打石”破碎

◆“石打石”破碎方式确保了产品粒形优良，同时能保证易损 

     件磨损小，降低了设备运行成本。

三通道转子设计

◆三通道转子设计减少了耐磨件数量，增大了转子内部空间， 

   更换易损件更为便捷。

转子不平衡力小

◆聚焦于转子不平衡力的减小，降低主轴的径向力，从而提升 

   轴承寿命，降低了破碎机在工作中的振动。

易损件高耐磨性

◆抛料头采用耐磨合金，转子内衬板采用高性能耐磨材料制 

   造，延长了磨损件的使用寿命。

维护保养便捷

◆通过侧面检修观察门可以方便地实现转子易损件的更换，振 

   动检测传感器监测到设备异常时，自动报警停机。

成品粒形优异

◆溢流给料和“石打石“破碎方式使产品粒形优异，通过调整 

  中心进料和溢流进料比例以及主轴转速，还可以方便调整级配 

  和细度模数。

单位吨成本低

◆先进的设计理念确保了破碎机的高破碎效率，降低了生产每 

   吨产品所需能耗，高耐磨易损件降低了易损件的成本。
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榆林常兴煤矿 2 台 300 型泵，于 2019 年 7 月正式投产。 
到 2020 年 12 月底充填方量达 60 万方。

榆林榆卜界煤矿 2 台 300 型泵，于 2019 年 10 月正式投产。 
到 2020 年 12 月底，总充填量 35 万方。
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SERVICE

无忧服务
携手三一 一生无忧

一键（ ）或一个电话（ ），一切尽在掌握，快速解决问题。

1. 免费程序升级。
2. 免费首次保养（三一发动机）。
3. 免费提供充填成套解决方案。

客户需求 1刻钟内给予解答。
1刻钟回复，2小时（青、藏、新、蒙、黑、吉区域≤ 8小时）或约定时间到达。
常用配件 24 小时内满足。
一般故障 24 小时处理完毕。

 
 

等待时间不超过 2小时。
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