
低能耗  可调节
制砂主机采用瀑落/中心进料，一次成砂率＞33%；筛分
面积较行业提升25%，SLG100C9处理量100-120t/h。

采用物料重力自流，复式筛分技术，SLG100C9装机功
率727kW，能耗降低5%。

机制砂级配、细度模数2.3-3.0在线调整；进料量自动
调节。

高效率

三一制砂楼
SLG100C9



 

制砂系统工艺流程图

*注：
1、本设备以中等硬度石灰石（<100MPa）进行设计，出料细度模数3.0时，设备理论最大入料量为上表中原料投入量，受买方原

材料不同产能会有变化；
2、入料原材料含水率≤1%，不含泥，以上指标对成砂率有影响；
3、原料含粉率会对系统配置、负荷及处理能力产生重要影响。

主要技术参数

参数名称 单位 参数值
理论投料量 t/h 100
最大入料粒径 mm 40
出料粒径 mm ≤5
原料含水率 % ≤1
成品砂细度模数 - 2.3-3.0
石粉仓容量 m³ 200
破碎机功率 kW 500
设备装机功率 kW ≈727
成品堆料高度（选配） m 6m
外形尺寸(长×宽×高) m 30×25×26 

关注微信公众号，了解更多详情
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升级代号，C9款
主参数代号，每小时进料量100吨
制砂模式代号，G：干法制砂
结构形式代号，L：楼式
砂字首字母
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尺寸单位：m
* 具体参数以实际为准

性能特点
	▪ 砂机中心进料+瀑落进料，制砂与砂石同出自由切换；

	▪ 振动筛筛分面积较行业提升25%；

	▪ 制砂机一次成砂率＞33%；

	▪ 采用物料重力自流，不增加额外能耗；

	▪ SLG100C9总装机功率仅为727kW；

	▪ 采用复式筛分技术，降低振动筛能量损耗；

	▪ 细度模数智能在线调节；

	▪ 自动调节上料量，无需人工干预；

	▪ 设备维护保养智能提醒。
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